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Impianto movimentazione e fasciatura pallet

CARICO PALLET DA RISMATRICI4ET
{4 punti di carlco)

| bancali, che provengono dalle Rismalrici su quatiro punti
di carico, sono stoccafi sui trasportator] & rulli previstl &
Inizio linea. Atermativamente | paliet sano prelevati dai
nasiri di parcheggio dalla navetta traslante e carcafi sulia
linea di trasporto prontl per essera fasciati.
Prima deil'imballo viene automaiicamanta posizionato
sulla parte superiore dalla risme un foglio di nylon per
mezzo di un dispositivo denominato “Top Sheat Dispensar”.
Assieme alla tasciatura esso ha il compito di proteggere
contro evantuali infitrazioni di umidita dovute agli agenti
esterni, garantendo in questo modo la salvaguardia del
prodatio finto.

Il bancale prosegue la sua corsa movimentato da una
serie di nastrl a rulll fino a ragglungere 'area di lavoro
dalla fasciatrice. Ragglunta la posiziona esatta per essara
imbalato, definita tramite delle fotoceliule, la fasciatrice
inizia il suo ciclo di lavoro eseguendo tutte le operaziona
di imballaggio in modo automatico.

Terminate le operazioni di imbalio | paliet rprends la sua
corsa e viene caricato sopra ad una seconda navetta
traslante che dmane ferma aspettando un secondo bancale
che sara caricato successlvamente. Quando il secondo
pallet & caricato sulla navetta, essa Inizia a traslare fino
a ragglungere | trasportatori a rulll che avranno il compito
di movimentare | bancali a fine linea, dove verranno
prelevati tramite un carrello elevatore.

CARICO PALLET TRAMITE CARRELLO ELEVATORE
{1 punto dl carlco)

L'operatore tramite un carrello elevatore ha la possibilita
di caricara direttamente | bancali sulla linea.
Le risme, caricate su questi bancall, sono gia ricoperte
con un pre-imballaggio protettivo In nylon & per questo
motive prima di essere fasciate devono essere pressate
tramite il dispositivo “Top Press”, in modo da eliminare
I'aria in eccessn che si trova tra la cover prolettiva e la
risme stesse.

Terminate le operazioni di pressatura il pallet avanza fino
& raggiungere |'area di lavoro della fasciatrice. Come gia
descritto in precedenza grazie ad un ciclo automatico I
paliet viene Imbaliato ed in segulio & trasferiio sulla navetta
trasiante,

Quando su tale navetta sono carcati due bancall questa
&l trasferisce ad una zona Intermedia di parchegglo dove
sono previste dua linee di stoccaggio indipendanti tra joro.
A seconda della disponibilita dei due trasportatori | pallet
sono scaricati sul primo o sul secondo nastro di parcheggio,
L'operatore posiziona sulla parte superiore delle risma un
ecoperchio di legno, che ha la funzione di proteggere il
prodotio finllo. Terminate queste oparazion| 'operatore da
il consenso per scarlcare | bancali dai nasirl intermedi di
parchegglo. La navetta sl riposiziona davantl a questi
trasportatori, preleva | pallet necessarl per continuara Il
ciclo di lavoro, & frasla fino a raggiungers [a linea di uscita,

LINEA DI REGGIATURA ED USCITA
| paliet sono caricati sul primo trasportatore a rulli che
costituisce il tratto di finea che portera i bancali fino alla
zona di uscita & quindi di presa, scarico e trasferimento in
mMagazzing.

Durante quesio traglito si eseguono alcune operazionl sul
pallet. In partlcolare il bancale &; centrato tramite una
stazione di centraggio pneumatica, regglato prima su un
lato, caricato sopra una navetta con spostamento laterale,
reggiato sul lato opposto a quello precedents ed infine
riposizionato in linea con i trasportatori a rulli.
Il bancale imballato e reggiato & trasferito sui nastri in
uscita a fine linea, pronto per essere prelevato dal carrelio
elevatore e stoccato In magazzino.

Limpianto slettrico & stato tornito chiavi in mano & com-
prande la parte di polenza e dl controflo tramite PLC, oltre
che al sisterna generale di supervisione tramite Personal
Computer,

Sull'intara linea sono pravisti pennedl operator programmati
per oitenere la gestione e la supervisione delle macchine
che costituiscono limpianto.




Nel 2001 la SICMA S.p.A. ha fornito presso uno stabili-
mento situato in Corea del Sud, per conto di un importante
gruppo cartario asiatico, un impianto automatico per la
movimentazione di risme di carta caricate su pallet.

Il sistema, fornito chiavi in mano, & composto da una serie
di trasportatori a rulli di varie lunghezze, tre navette
traslanti, un “Top Sheet Dispenser”, un dispositivo “Top
press”, una Fasciatrice automatica a film per bancali, una
stazione di centraggio ed infine, due reggiatrici con la
funzione di applicare sui pallet quattro regge di plastica
incrociate tra di loro.

Lo scopo di questa installazione &: movimentare risme di
carta caricate su bancali, eseguire operazioni di fasciatura

e reggiatura mirate a conferire una maggiore protezione
e solidita al materiale caricato sui pallet ed infine, movi-
mentare il prodotto finito fino a raggiungere la zona di
prelievo dei bancali tramite un carrello elevatore.
Limpianto fornito € in grado di movimentare pallet che
hanno le seguenti caratteristiche:

* Larghezza massima di 1400 mm
* Lunghezza massima di 1400 mm
* Altezza fino a 1700 mm

» Peso massimo di 2200 kg

Sull’intera linea sono previsti cinque pulpiti di comando
dove é possibile azionare le singole macchine anche in
modo manuale. Infatti, girando il selettore “Auto-Manu”
previsto su ogni pulpito nella posizione “Manu”, si abilitano

i comandi di natura manuale di ogni singola macchina.
In condizioni normali la linea lavora seguendo un ciclo
automatico dettato da un programma software.

Tale condizione si verifica se tutti i selettori dei pulpiti sono
posizionati su “Automatico”, e non intervengono anomalie
particolari a bloccare il ciclo di lavoro.

Il carico dei pallet sulla linea pud avvenire da cinque punti
differenti.
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